UltraGase Caracteristici cheie

UltraGase (125-2000)
Tur de incalzire
Continut mare de apa \\

Retur temperatura inalta \
== 1

Retur temperatura joasa

A

Conexiune verticala gaze arse

Neutralizare sub cazan(optional)

Arzator Ultracleane
Garanteaza arderea curata si cu
emisii scazute

Automatizare TopTronic® E

Senzor presiune apa

Schimbator de caldura aluFere

Tava scurgere condens




UltraGase Caracteristici cheie

Echipament suplimentar la UltraGase (15-100)

Circuit incalzire
lateral — stanga si/sau dreapta (il

Retur temperatura inalta lateral —
stanga si/sau dreapta

Racord gaze arse concentric
vertical
@ 100/150 mm (sistem LAS)

Retur temperatura joasa
lateral — stanga si/sau dreapta

Amplasare direct la perete



V][{r:{c- TN Caracteristici principale si utilitate Hoval

Responsiolity for snsrgy and environment

== economisire de pana la 20% energie prin tehnica recuperarii de caldura
== economisire de pana la 30% spatiu prin modul de constructie compact vertical:
== durata de viata mai lunga cu 10 ani datorita otelului inoxidabil

(in comparatie cu schimbatorul din aluminiu)

Schimbator de caldura aluFere

== modulatie fara trepte in cadrul unui interval mare de 15-100%:
astfel pornirea arzatorului consuma mai pu{ina energie, are o eficienta mai mare si emisii clar
reduse
Tehnologie arzator Ultracleane == emisii de sunet reduse la nivelul gazelor arse

Retururi separate de
temperatura inalta si joasa == eficientd mai mare cu pana la 8% datorita imbunatatirii efectului de condensare

== conditii ideale si constante pentru condens

= permite functionarea continua a arzatorului cu mai putine porniri:
astfel se reduce consumul de gaz si exista emisii reduse.
== nu exista cerinte fata de cantitatea minima de apa recirculatd — in comparatie cu alte sisteme
Con;inut mare de apé nu este necesara o pompa primara.
== Rezistenta minima de trecere permite utilizarea unei pompe de energie de mici dimensiuni care
economiseste energie.




V][{r:(c-I-IM Caracteristici principale si utilitate Hoval

Revizie simpla

Cazan dublu

== Reglarea sistemului pentru toti producatorii de caldura Hoval si componentele de sistem

= Extindere simpla prin acumulator tampon, sisteme solare si circuite de incalzire prin adaugarea de
diferite module de reglaj

= Telecomanda si suprafete de deservire usoare de utilizat, inteligente (iOS, Android, HovalDesk)

= Preconizarea vremii imbunatateste eficienta si confortul sistemului

= Comanda centralizata a cascadelor de pana la 8 cazane (diferite)
si pana la 48 circuite de amestec

== Toate componentele sunt usor accesibile, usor de curatat si se pot schimba rapid, avantajos din
Punctul de vedere al costurilor

== Conducta pentru gazele arse comuna — este necesar 1 singur cos
de fum pentru 2 cazane.




SieleE Nl Costurile ciclului de viata

Costurile de utilizare reduse amortizeaza investitia initiala in
decursul primilor ani de utilizare

Ore de utilizare pe an 1500

Gradul anual de utilizare 94 % 99 %
Consum de gaz ms/h 83 79
Durata utilizarii 15 ani 25 ani

Investitie (EUR) 25 000 37 750

Consum gaz (la 0,50 EUR/ms) 62 250 59 138

Consum
Consum curent (0,09 EUR/KWh) 135 122
Revizie si mentenant3 1250 1888 FEleE LT
a investitiei suplim.
Costuri cladire (1000 EUR/m2) 1000 700
66 135 61847

Costuri suplimentare

12 750 EUR

Investitie

Economie anuala

4289 EUR




V][{r:(cEI: Avantaje sistem hidraulic Hoval

Retur temperatura inalta — joasa separat — comparatie sistem

3

Sistem 1 cu UltraGase Sistem 2
Condensare prin retur separat Nu exista condens datorita returului comun
Vana de amestec cu 3
Sistem 1 . — Sistem 2 cai  pentru  control
tut HT- & NT ﬂﬁﬂﬂﬂﬂﬂh — @[Hmm o% temperatura retur comun.
Stut HT- HK 1 HK 2 Stut NT HK 1 HK 2 Temperatura de
9506+ 504+ 9504* 50p% | amestecare a returului
comun este mai mare
decét punctul de roua
0°C
) J J ° 2 2
—80°C | I 80°C il f0°c
; sgrc——e=———=< | Con
DT 30°C
HK1 — temp. inalta (95%*) L HK1 —temp. inalta (95%F) Grad de eficienta n:
Implicare RL in stutul HT Grad de eficienta n: HK2 —temp. joasa (5%”) 96%
o A x 0 RL-temperaturd mixta, 0
HK2 — temp. joasa (5%*) pana la 104% imbinare la stutul NT
L__Implicare RL in stutul NT

Cresterea eficientei Economisire anuala (la o instalatie de 500 kW)

8% 3000 Euro 6000 mz gaz 12 t CO»

* cota parte la cantitatea de retur

Back



V][{r:(cEI: Avantaje sistem hidraulic Hoval

Retur temperatura inalta — joasa separat — comparatie cazan

Condens prin retur separat H Retur comun - nu exista condens

' Condens! Condens !

Grad de eficienta n:
Grad de eficienta n: bis 104% 96%

Cresterea eficientei Economisire anuala (la o instalatie de 500 kW)

8% 3000 Euro 6000ms gaz 12 t CO»

* cota parte la cantitatea de retur

Back



UltraGase Avantaje sistem hidraulic W-

Sistem cu statie de alimentare cu apa proaspata fara ridicarea returului

UltraGase fara debit minim Cazan cu debit minim de circulatie prin cazan
de circulatie prin cazan H B
. ,, ...duce la cresterea
‘%ﬁ — R temperaturii de retur
statii din locuinta . Wobmungzstationen
P 2n- ) ;
e Grad de eficienta n: +3% - _.__,.- Schimbatorul de caldura cu sarcina mare (de
‘;F = exemplu, din aluminiu) are nevoie de un debit
== minim
= AT intre tur si retur minim 25°C
& 70°C (—
g \ /] i ?DH Macazul hidraulic duce la cresterea returului
Q 70°C—> @ R:Lr
AT+ 40°C

Cresterea eficientei Economisire anuala (la o instalatie de 500 kW)

3 % 1500 Euro 3000 m3 gaz 6t CO>




UltraGase Avantaje sistem hidraulic W-

Reglarea temperaturii apei la intrarea in instalatie

= Vasul de acumulare nu trebuie mentinut la temperatura

# prescrisa nalta. Astfel scad pierderile pentru mentinerea ei.
i =) Eg = Stratificare optima in vasul de acumulare, deoarece acesta
a0 - L se incarca numai prin instalatia solara.
T@ l = o ’  Capacitate de stocare mai mare pentru energia solara.
T l " P
Grad de eficienta n: +3%
@
i HEE
| ‘ 25°C 25°C 25°C .
l M-
Boc T

Cresterea eficientei Economisire anuala (la o instalatie de 250 kW)

3% 750 Euro 1500 ms gaz 3t CO»




